PART | TUBE |INSERT| A
NUMBER| OD oD
22008 1/8 0.080 | 0.46
22009 3/16 | 0.135 | 0.45
A 22009A | 3/16 | 0.095 | 0.52
22010 1/4 0.163 | 0.50
22010A | 1/4 0.125 | 0.59

—t—— - — — ] — 22010B 1/4 0.172 | 0.53
% 2 22011A 5/16 0.232 | 0.50
A 22011 5/16 0.187 | 0.53
O 22012 3/8 0.250 | 0.56
m 22013 | 12 | 0372 |0.72
m 22014 5/8 0.483 | 0.72
— 22015 3/4 0.563 | 1.03
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