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PASLODE MODEL NUMBER DESIGNATION

The model number of each Paslode tool contains information about the tool and the fasteners
that are used with it. The following example illustrates the information contained in this tool

model number.

NAILER

Tool application letter

@)

o0 / 00

Maximum fastener
length, in inches that
can be used with the
tool

STAPLER

Tool application letter

O

C

P

Power Pack

Type of tool

( C = coil nailer)

( S = strip nailer)

( F = finish nailer)
( R = Roof nailer)

000 / 0Q -

Maximum fastener
length, in inches that
can be used with the
tool

Maximum fastener
length in millimeters

S O

P
_

Maximum fastener
length in millimeters

Type of tool
( P= powerpack)
( DL= double length)

Gauge of fastener

Indicates crown size
(W = wide)

( S = standard)

(1 = intermediate)

( N = narrow)

Paslode is a member of:




INTRODUCTION

Congratulations on purchasing a Paslode pnuematic tool. You have made a wise choice.

A Paslode tool is a professional quality tool that combines power and speed in a light weight design for
versatile operation in a variety of industial and construction applications.

Please take the time to review this entire manual and all other documentation that came with the tool.
They will help you to become familiar with operating a power fastening tool. Be sure to read the safety
instructions carefully before using your new tool. Also read Paslode's warranty statement in the back
of this manual.

Even though Paslode ia a leader in the power fastening business, we continually strive to find new and
better ways of improving our products. That is a commitment we've made to our most important asset:
our customer.

Paslode also manufactures a line of cordless tools featuring Impulse Technology, which are not covered
in this manual. For maintenance and safety information on the line of cordless tools, consult the
operating manuals for those tools.
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SAFETY INSTRUCTIONS

SAFETY FIRST

These safety instructions provide information necessary
for safe operation of Paslode® tools. DO NOT ATTEMPT
TO OPERATE THE TOOL UNTIL YOU READ AND
UNDERSTAND ALL SAFETY PRECAUTIONS AND
MANUAL INSTRUCTIONS.

WEAR EYE AND HEARING PROTECTION

Always wear hearing and eye protection devices, that

conform to ANZI Z87.1 requirements, when operating

or working in the vicinity of a tool. As an employer you
are responsible for enforcing the use of eye protection.
Wear hard hats in environments that require their use.

THE TOOL MUST BE USED ONLY FOR THE PUR-
POSE FOR WHICH IT WAS DESIGNED

Do not throw the tool on the floor, strike the housing in
any way or use the tool as a hammer to knock
material into place.

NEVER ENGAGE IN HORSEPLAY WITH THE TOOL
The tool is not a toy so do not use it like one. Never
engage in horseplay with the tool or point it at yourself
or any other person, even if you think it is not loaded.

NEVER ASSUME THE TOOL IS EMPTY

Check the magazine for fasteners that may be left in the
tool. Even if you think the tool is empty or disconnected,
never point it at anyone or yourself. Unseen fasteners
could fire from the tool.

NEVER CLAMP THE TRIGGER IN A LOCKED OR
OPERATING POSITION

The trigger of the tool must never be tampered with,
disabled or clamped in a locked or operating position
since this will cause the tool to drive a fastener any time
the work contacting element depressed.

DO NOT LOAD FASTENERS WITH THE AIR LINE
CONNECTED, OR WITH THE TOOL TRIGGER OR
WORK CONTACTING ELEMENT DEPRESSED

When loading fasteners into the tool be sure you discon-
nect the air line and that you do not depress the trigger
or work contacting element.

OPERATE THE TOOL ONLY ON A WORKPIECE

The tool should be operated only when it is in contact
with the workpiece. Even then you should be careful
when fastening thin material or working near the edges
and corners of the workpiece since the fasteners may
drive through or away from the workpiece.

DO NOT DISABLE OR REMOVE THE WORK CON-
TACTING ELEMENT

This tool is equipped with a safety mechanism, called a
work contacting element, to help prevent

accidental firing. Never tamper with, disable or remove
the work contacting element. Do not use the tool unless
the work contacting element is working properly. The
tool could fire unexpectedly.

DISCONNECT THE TOOL WHEN NOT IN USE
Always disconnect the tool from the air line when it
is not in use, when you leave the work area or when
moving the tool to a new location. The tool must
never be left unattended because people who are
not familiar with the tool might handle it and injure
themselves or others.

CARRY THE TOOL ONLY BY THE HANDLE

Always carry the tool by the handle only. Never carry
the tool by the air hose or with the trigger depressed
since you could drive a fastener unintentionally and
injure yourself or someone else.

DO NOT WEAKEN THE TOOL HOUSING

The tool housing is a pressure vessel and should never
be weakened by having your company’s name, area of
work or anything else stamped or engraved into its
surface.

DISCONNECT THE TOOL WHEN PERFORMING
REPAIRS AND CLEARING JAMS

Never attempt to clear a jam or repair a tool unless you
have disconnected the tool from the air line and
removed all remaining fasteners from the tool.

ALWAYS USE THE PROPER FITTING FOR THE
TOOL

Only MALE pneumatic type air connectors should be
fitted to the tool, so that high pressure air in the tool is
vented to atmosphere as soon as the air line is
disconnected.

NEVER install FEMALE quick disconnect couplings on
the tool. Female couplings will trap high pressure air in
the tool when the air line is disconnected, leaving the
tool charged and able to drive at least one fastener.

DO NOT EXCEED THE MAXIMUM RECOMMENDED
AIR PRESSURE

Operate the tool only at the recommended air pressure.
Do not exceed the maximum air pressure marked on
the tool. Be sure the air pressure gauge is

operating properly and check it at least twice a day.

Never use any bottled air or gases such as oxygen to
operate the tool since they could cause the tool to
explode.

INSPECT TOOL FOR PROPER OPERATION
Clean the tool at least daily and lubricate as required.
Never operate a dirty or malfunctioning tool.

USE ONLY PASLODE RECOMMENDED PARTS AND
FASTENERS

Use only parts and fasteners specifically designed and
recommended by Paslode for use in the tool and for
work to be done. Using unauthorized parts and
fasteners or modifying the tool in any way creates
dangerous situations. Replace all missing warning
labels---refer to tool schematic for correct placement
and part number.

A WARNING

Failure to follow any of the above instructions could result in severe personal
injury to tool user and bystanders or cause damage to tool and property.

Contact your local Paslode Representative for presentation of Paslode’s Safety Awareness Program



AIR SYSTEMS

For air-powered tools to work their best, the air
supply system must be properly installed and
maintained regularly. A drawing in this section
shows a properly installed air supply system.
Handy checklists for installing and maintaining
air supply systems follow.

Indoor Air System Installation
-Be certain that:
® All pipes supplying air have a large enough

inside diameter to ensure adequate air supply.

® The main supply pipe slopes down, away from
the compressor (1/16 inch per foot).

® Air storage is provided along lengthy air lines.

® Pipe line branch outlets are at the top of the
main pipe line.

® Cutoff valves are provided at each branch pipe

line throughout the system.

® Water legs extend from the bottom of each branch

line.

® A refrigerant-type dryer is installed on the system.

® Air hoses are kept as short as practical.

® A regular maintenance program is followed.

Outdoor Air System Installation
-Be certain that:

® A moisture trap and a filter/regulator/lubricator are

installed at the compressor.

® Air hoses and fittings are large enough so that air

flow is not restricted. Minimum hose size is 3/8
inch ID with 1/2 inch ID hose used for any
application over 25 feet.

® Air hoses are not longer than 150 feet.

® The air system is lubricated regularly.

® A regular maintenance program is followed.

Filter/Regulator/Lubricator Units
Filter/regulator/lubricator units that can supply
enough air and protection for Paslode tools
must meet the following specifications:

® Minimum 3/8 inch NPT port size .
® 50 micron or fine filters.
® Regulated pressure from zero to 120 psi.

® | ubricators designed for low or changing
airflow.

MAIN LINE

CUT-OFF VALVE “T REDUCER COMPRESSOR

BRANCH LINE

2" ID

OR LARGER 3" CUT-OFF VALVE

FILTER

/ REGULATOR
+r” ~ LUBRICATOR
. LuBRI

WATER LEG — E‘

DRAIN DAILY UNLESS FITTED
WITH AN AUTOMATIC DRAIN




AIR SYSTEMS - continued

Calculating Compressor Size Calculated Required Piping

Use the air consumption chart in the Tool

Schematic for eaxh tool when calculating the For example, given a 20 hp electric compressor
operating requirements for the tools. Paslode supplying approximately 80 cfm of air at 120 psi

tools are designed to operate efficiently and a main supply pipe length of 350 feet, we see
between 80 and 120 psi and should never be by the table the minimum main pipe inside diam-
operated at pressure greater than 120 psi. eter required for this

The air consumption chart will help you find the application is 1-1/4 inch.
correct compressor size for your application
that will quickly replenish tool air pressure.

To use the chart you will need to know how VOLUME LENGTH OF RUN (FT.)
many tools will be used and approximately OF AIR | 50200 200500 500-1000 1000-2500 2500-5000
how many fasteners will be driven each minute | (CFM) NOMINAL PIPE DIAMETER (IN.)
by each tool onthe line. Using the equation:
30-60 1 1 11, 14, 11,

Number of tools X average fasteners/minute/ 60-100 1 1 1" 2 2
tool X 1.2 (safety factor) X air consumption 100-200 | 1Y, 11/ 2 2Y, 2';
(scfm) @ pressure* (psi) = scfm required. 200-500 2 21, 3 3, 3,

500-1000| 21/, 3 3, 4 4,

We can use the following example:

10 tools X 30 fasteners/minute/tool X 1.2 X . .

0.051scfm* (@100psi) = 18.36 scfm. Pneumatic System Maintenance
- Be certain that:

*This number is found in the Air Consumption

Chart  Pneumatic fittings are tight and do not leak.

In this example, using the air consumption « Water legs, filters and air lines are drained daily,

chart wefind that a compressor providing at and ensure that automatic draining systems are
least 19 scfm of air is required. Because in operating correctly.

compressors approximately 1 hp is required to
produce 4 scfm, a compressor of at least 5hp  « Ajr lines are cleared to prevent freezing,

is required. especially in winter.
AIR CONSUMPTION CHART
o 060 * Lubricator operation is checked regularly and
L ensure it has an adequate supply of lubricant.
Mo ooss (Paslode Part No. 403720)
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% o50 20 * The filter element is cleaned every six months.
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z 048 T2 A regulator is operating properly.
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TOOL INSTALLATION

A DANGER A

Air pressure at the tool must never
exceed 120 psi.

Your Paslode tool comes ready for immediate use
and can be installed by following these steps:

1. SAFETY - All tool operators and their immediate
supervisors must become familiar with the operator
safety instructions before operating the tool. The
instructions are on page 2 of this manual.

2. Included wuth each tool are one copy of this
Safety and Maintenance manual and one copy of
the Tool Schematic. Keep these publications for
future reference. An ownership registration card is
also included. This card must be completed and
returned to Paslode immediately to register your
ownership.

3. The plastic cap in the air inlet of the tool must be
removed before the male fitting is installed. The fit-
ting must be a male pneumatic type that discharges
the air from the tool when the air line is discon-
nected.

4. Install a filter/regulator/lubricator unit, with a
gauge as close as practical to the tool, preferably
within ten feet. Refer to the Air Systems section of
this manual for air hose requirements and lengths.
In general, no other special installation is required.

5. If the operator is working at a bench or table,

it is usually best to run the air line underneath the
bench. A small tray under the benchtop can hold
the fastener supply and the tool when not in use.

6. If this tool does not work when it is first connect-
ed, do not try to make repairs. Call your Paslode
representative immediately.

A oancer A

Air pressure at the tool must never exceed
120 psi.

TOOL OPERATION

Depth of Drive Adjustment
(On tools equipped with this feature)

A\ WARNING A4\

Keep the tool pointed in a safe direction.
Disconnect the tool from the air supply and
remove all fasteners.

The depth of drive adjustment is made by
adjusting the work contacting element. The
lock nut is loosened to allow the element to be
moved up or down. You will need a 3/8 inch
open end or 5/32 inch hex socket wrench to
make this adjustment.

If the tool is overdriving (the fastener head or
crown is driven below the work surface), the
work contacting element should be moved
downward. [f the fasteners stand up (the head
or crown is not flush with the surface), the work
contacting element should be moved up.

Adjust the work contacting element until the
fastener head or crown depth meets job re-
quirements.

Lock_— :

MOVE UP Ir

NUT TO INCREASE
DRIVE DEPTH
WORK—"
CONTACTING
ELEMENT MOVE DOWN
TO INCREASE W
DRIVE DEPTH




TOOL OPERATION -
continued

clearing a jam continued

0

MOVE UP
TO INCREASE
DRIVE DEPTH

MOVE DOWN

Rl

TO DECREASE V-L i
DRIVE DEPTH X
v |

SOCKET HEAD
CAPSCREW

CONTACTING
ELEMENT

Turn
adjustment
wheel in either
direction

Clearing a Jam

An occasional problem you may encounter is a
jammed fastener. Because of the unique design
of the tool, clearing a jammed fastener is easy:

1. Disconnect the air supply.
Pull the latch, releasing front guide. Pivot
front guide forward.

3. Clear jam, and push driver blade back up to
its normal position.

4. Close front guide and latch it. Check that
work contacting element moves freely.

Precision Placement Driving - (Orange Trigger)

[] Grasp the tool handle firmly and hold the bottom of the work
contacting element firmly against the workpiece until it is com-
pletely depressed.

[] Squeeze the trigger to drive the fastener.
[] Lift the tool from the workpiece.

[] Repeat the procedure for the next fastener.

Successive (Bounce) Driving - (Orange Trigger)
[] Grasp the handle firmly.

[] Squeeze the trigger and move the tool along the workpiece
with a bouncing motion, depressing the work contacting element
at the points where you want to insert a fastener.

[] Keep the trigger depressed and continue to bounce the work
contacing element against the workpiece, positioning the tool
above as carefully as possible.

[] When the desired number of fasteners have been driven,
release the tool trigger to avoid unintentional fastener discharge.

A warning A

Do not clamp or hold trigger with anything
other than your hand.

Sequential Operation - (Silver Trigger)
The sequential operating kit prevents succesive or "bounce"
driving.

[] Depress the work contacting element and hold it against the
work surface before pulling the trigger.

[ After each fastener is driven, completely release the trigger
and lift the tool from the work surface.

6



TOOL LOADING

Coil Nailers Step No. 3 — Remove the retainer from a nail coil and
place the nail coil in the magazine with the tips of the nails

) ) ) against the loading tray and with about 4 inches of coil
Step No. 1 — Grasp the nailer handle firmly with one

hand and with the other hand unlatch the magazine
cover clip. Swing the magazine door open.

Step No. 4 - Slide the free strip of nails along the top of the
feeder body assembly and place the first nail between the
feed claw and the locator.

o
i

Step No. 2 — Adjust the loading tray for nail length (if ] i E - i I

required) by depressing the button on the post and : ] b= ;

raising or lowering the tray to the desired position. :] !! -
a!:ilif (1

Step No. 6 - Advance the first nail into driving position by
cycling the tool once against a work surface. The nailer is
7 now ready for use.



RHP-350
PowerMaster Plus
Strip Nailers

Step No. 1 — Grasp the nailer handle firmly. Pull
the magazine follower all the way to the rear of the
magazine until it is latched into its loading position
by the magazine latch.

P R G
@C?SQDDD %f/

Step No. 2 — Insert the a strip of fasteners into the
top of the magazine with the point of the nails facing
the nose area.

G@SEDGS ?

Step No. 3 — Hold the follower firmly and press the
follower latch. Slide the follower forward until it

contacts the nails.

ot

/Sl |l

N

T250-F16 Series Finish Nailer

Step No. 1 — Grasp the nailer firmly with one hand.

Step No. 2 — Insert the strip with the point of the
fastener facing down towards the bottom of the
magazine.

Step No. 3 — Hold the follower firmly and press the
follower latch. Slide the follower forward until it con-
tacts the nails. The tool is now ready for use.




T250A-F16 Series Finish Nailer

Step 1 - Align the heads of the Paslode 16 ga.Finish
nails to the brad channel in the rear of the magazine
and insert one or two strips. Push the nails strips
forw=ard

Step 2 - Next, while applying pressure to the
release lever, pull the follower toward the rear of the
magazine until the follower passes the last strip of
fasteners. Release the lever on the follower and let
the follower push the nails forward into the nose of
the tool.

Step No.3

When the follower reaches the reload area, marked
on the side of the magazine, you may insert a new

strip of nails. When the follower arrow reaches the
lockout area the tool automatically locks the tool to

prevent the tool from operating. To unlock the tool,
simply reload another strip of nails.

Staplers

Step No. 1 — Pull back the rail follower until it latches
at the end of the magazine. The rail cover will auto-
matically open.

?(I( v

P

Step No. 2 — Insert the fastener strip into the maga-
zine rail.

Co—— w2
S

Step No. 3 — Press the follower latch release button
or unlatch the follower and silde the follower forward
until it contacts the staple strip. The tool is now
ready for use.

o ) // ) ;

o === SSS—o = Q ,
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MAINTENANCE

Paslode® tools are built for ease of maintenance. A few
simple details will assure trouble-free operation and long
tool life. Anyone who uses or maintains the tool must read
the safety and maintenance instructions. Study the sche-
matic drawing before starting any repairs on the tool.

Air-operated tools must be inspected periodically, and
worn or broken parts must be replaced to keep the tool op-
erating safely and efficiently. Also the items on the mainte-
nance chart must be checked often.

Cold Weather Care

When temperatures are below freezing, tools should be
kept warm by any convenient, safe method. If this is not
possible, the following procedure should be used to warm
up the tools.

U Reduce the regulated air pressure to 30 psi.

U Remove all fasteners from the tool.

U Collect an air line and blank fire the tool. The reduced
air pressure will be enough to free-fire the tool. Slow

speed operation tends to warm up the moving parts. Slow-
ing up the piston helps the bumper and the O-rings to

become springy.

Never free-fire the tool at high pressure.

A\ CAUTION

U Once the tool is warmed up, readjust the regulator to
the proper working pressure and reload the tool.

U Tool operators working outdoors or in unheated areas
in extremely cold temperatures should also:

Use Paslode pneumatic oil with antifreeze in the
lubricator, Part No. 219090 (80z.)

Once a week, depending on the amount of tool
use, take the tool apart and wash away any
sludge with degreaser cleaner (Paslode Part No.
219086) to keep the tool operating efficiently.

A CAUTION A

Never use kerosene or flammable solvents to
clean the tool.

Cleaning the air-operated tools with solvents removes the
thin coating of grease applied to the cylinder wall and
O-rings at the factory. To replace this coating of grease,
use Chemplex grease (Paslode Part No. 403734).

U Open the drain on the air compressor tank to drain any

10

moisture at least daily in extremely cold or humid weather.
A few ounces of anti-freeze in the tank will keep the air free
of frost.

Testing the Tool After Servicing

After replacing any part or parts, it is important to check the
tool for proper operation. This ensures that the tool was
put together correctly, is safe to use, and will perform the
job properly.

U Ensure that all hardware is tight.

U Ensure that the work contacting element is installed
correctly in relation to the trigger, and that both parts move
freely.

U Ensure that the magazine is properly attached.

U Ensure that the required safety information on the tool
is legible.

U Use only Paslode approved fasteners in the tool, and
ensure that they are correct for the application.

U Ensure that a male air fitting is securely connected to
the tool.

U Test the tool by driving fasteners into a workpiece iden-
tical to the tool's application.

U Check the tool for air leaks during testing and for the
proper sequence of operation.

U Ensure that all fasteners are driven to the same depth
and that the crown of the fastener is flush with the work-
piece.

Tool Lubrication

It is most important that the tool be properly lubricated by
keeping the air line lubricator filled and correctly adjusted.
Without proper lubrication the tool will not work properly
and parts will wear prematurely.

Use the proper lubricant in the air line lubricator. The
lubricator should be of low air flow or changing air flow
type, and should be kept filled to the correct level. Use
only Paslode recommended lubricants. Substitutes may
harm the rubber compounds in the tools O-rings and other
rubber parts. Paslode Part No. 403720 is a pneumatic
lubricating oil specially made for pneumatic applications.

If a filter/requlator/lubricator is not installed on the air
system, air operated tools should be lubricated at least
once a day with 6 to 20 drops of oil, depending on the work
environment, directly through the male fitting in the tool
housing.

Most minor problems can be resolved quickly ans easily
using the maintenance table that follows. If problems per-
sist, contact your Paslode dealer for assistance.



MAINTENANCE - Continued

A CAUTION A

Disconnect the tool when preforming
repairs or clearing jams.

MAINTENANCE TABLE

ACTION

WHY

HOW

Drain air line filter(daily).

Keep lubricator filled.

Clean filter element-then blow
air through filter in direction
opposite to normal flow.

Check that all screws on tool
are tight.

Keep work contacting elelment
working properly.

Keep magazine and feeder
mechanism clean.

Lubricate "O" rings that are
replaced.

Use only Paslode replacement
parts.

Prevent accumulation of
mositure and dirt.

Keep tool lubricated.

Prevent clogging of filter with
dirt.

Prevent air leakage and pro-
mote efficient operation.

Promote operator safety and
efficient tool operation.
Prevent jamming of fasteners.
Assure long life and proper
operation of tool.

Keep tool operating efficiently

and maintain Paslode tool
warranty.

Open manual petcock (most
air supply systems have such
a valve).

Fill with Paslode pneumatic
tool lubricant. Part No.
403720.

Wash with soap and water or

follow manufacturers instruc-
tions.

Check screws dalily.

Blow clean daily.

Blow clean daily.

Use Chemplex grease, Part
No. 403734.

Order any repacement parts
needed from Paslode Dealer.

11




OPERATOR TROUBLESHOOTING

A CAUTION A

repairs or clearing jams.

Disconnect the tool when preforming

PROBLEM

CORRECTIVE ACTION

Fasteners will not drive completely into wood.

Adjust work contacting element (retract length).

Increase air pressure (do not exceed 120 psi).

Fasteners penetrate properly during normal
operation, but won't drive fully at faster speeds.

Increase air flow to tool -- use larger air lines
(3/8 inch ID minimum).

Fasteners drive too deeply into wood.

Adjust work contacting element (extend length).

Reduce air pressure.

Fastener jams in nose of tool.

Open front guide latch, release jammed fastener,
and close latch securely.

Tools skips during operation - no fasteners are
driven from time to time.

Check magazine for proper fasteners. Magazine fol-
lower should slide freely. Clean as needed to remove
debris.

Make sure correct fasteners are being used.
Use fasteners that meet Paslode® specifications only.

Increase air flow to tool -- use larger air lines
(3/8 ID minimum).

Adjust work contacting element where available.

Tool operates, but no fasteners are driven.

Check magazine for proper fasteners. Fasteners
should slide freely with no follower pressure.

Open front guide latch or loosen magazine knob and
check for jams or debris in the nose area. Clear as
necessary.

Increase air pressure (do not exceed 120psi).

Air leaks at cap when tool is connected to air.

Tighten capscrews.




TOOL WARRANTY

72 Paslode

An lllinois Tool Works Company
888 Forest Edge Drive
Vernon Hills, lllinois 60061

TOOL WARRANTY AND LIMITATIONS

Paslode warrants that newly purchased power fas-
tening tools parts and accessories will be free from
defects in material and workmanship (excluding
wear parts) for the period shown below, after the
date of delivery to the original user.

90-DAY LIMITED WARRANTY

A 90-day warranty will apply to all parts, except
those which are specifically covered by an extend-
ed warranty.

EXTENDED LIMITED WARRANTY FOR ON SITE
CONSTRUCTION APPLICATIONS

A one year warranty will apply to all housing and
cap assembly castings. A six month warranty will
apply to all magazines parts.

NORMAL WEARING PARTS

The following parts are considered normal wearing
parts and are not under warranty:

e Bumper

¢ Drive Blades

¢ “O"Rings

* Piston Rings

WARRANTY STATEMENT

Paslode’s sole liability hereunder will be to replace
any part or accessory which proves to be defective
within the specific time period. Any replacement
part or accessory provided in accordance with this
warranty will carry a warranty for the balance of the
period of warranty applicable to the part it replaces.

This warranty is void as to any tool which has been
subjected to misuse, abuse, accidental or intention-
al damage, used with fasteners not meeting
Paslode specification, size, or quality, improperly
maintained, repaired with other then genuine
Paslode replacement parts, damaged in transit or
handling, or which, in Paslode’s opinion, has been
altered or repaired in a way that affects or detracts
from the performance of the tool.

PASLODE MAKES NO WARRANTY, EXPRESSED
OR IMPLIED, RELATING TO MERCHANTABILITY,
FITNESS, OR OTHERWISE, EXCEPT AS STATED
ABOVE, and Paslode’s liability AS STATED ABOVE
AND AS ASSUMED ABOVE is in lieu of all other
warranties arising out of, or in connection with, the
use and performance of the tool, except to the
extent otherwise provided for by applicable law.
PASLODE SHALL IN NO EVENT BE LIABLE FOR
ANY DIRECT, INDIRECT, OR CONSEQUENTIAL
DAMAGES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO,
DAMAGES WHICH MAY ARISE FROM LOSS OF
ANTICIPATED PROFITS OR PRODUCTION,
SPOILAGE OF MATERIALS, INCREASED COST
OF OPERATION, OR OTHERWISE.

Paslode reserves the right to change specifications, equipment, or
designs at any time without notice and without incurring obligation.
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HERRAMIENTAS
NEUMATICAS

Manual de Operacion y Mantenimiento



DESIGNACION NUMERICA DE LOS MODELOS DE PASLODE

El numero de modelo de cada una de las herramientas de Paslode contiene informacién sobre
la herramienta y los sujetadores adecuados para su uso. El siguiente ejemplo corresponde a

una herramienta tipica.

CLAVADORA

Letra de serie

P

Longitud maxima del
sujetador (en pulgadas)
que se puede usar con
la herramienta

ENGRAPADORA

Letra de serie

Unidad motriz

Tipo de herramienta

( C = clavadora para
sujetadores en rollos)

( S = para sujetadores en
tiras)

( F = de terminado)

( R = para techos)

000 / 0Q -

Longitud maxima del su-
jetador (en milimetros)

0 P
L Tipo de herramienta

( P=unidad motriz)

( DL= doble longitud)

Longitud maxima del
sujetador (en pulgadas)
que se puede usar con
la herramienta

Longitud maxima del su

jetador (en milimetros)

Calibre del sujetador

Indica el tamafo de la
cabeza

(W = ancha)

( S = estandar)

(| = intermedia)

( N = angosta)

Paslq_g:le es miem

<
<




INTRODUCCION

iFelicitaciones por su acertada decision de adquirir una herramienta neumatica Paslode®!

Una herramienta Paslode es una herramienta de calidad que ofrece una combinacién de potencia y
rapidez, en un disefo liviano, que permite diversas funciones en multiples aplicaciones y en el camp
de la construccion.

Revise detenidamente este manual y toda la informacién relacionada con la herramienta, para poder
familiarizarse con su funcionamiento. Lea cudadosamente las instrucciones de seguridad antes de
usar su herramienta, asi como la garantia que aparece al final del manual.

Aun cuando Paslode es lider en la fabricacién de herramientas neumaticas, nos esforzamos constante-
mente en la busqueda de nuevas formas de mejorar nuestros productos, ya que éste es el compromiso
gue hemos contraido con nuestros clientes.

Paslode también fabrica una linea de herramienta "Impulse", sin cordon, que no aparecen en este
maunal. Consulte el manual sobre dichas herramientas con respecto a las instrucciones relacionadas
con matenimiento y seguridad
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

LA SEGURIDAD ESTA PRIMERO

Estas instrucciones proporcionan la informacién necesatia para
el funcionamiento sin peligrode las herramientas Paslode. NO
trate de usar su herramienta hasta que no haya léido y en-
tendido todas las precauciones de seguridad y las instruc-
ciones de este manual.

PROTEJASE LOS OJOSY LOS OIDOS

Use siempre el equipo adecuado para protegerse

los ojos y los oidos que sea conforme con ANZI Z87,
meintras usa una herramienta o trabaja cerca de una
herramienta en uso. Como empleador usted es respons-
able de imponer el usp del la porteccion de ojo. Lleve
sombreros duros en los ambientes que requieren su
uso.

USE SU HERRAMIENTA SOLAMENTE PARA EL
PROPOSITO CON QUE FUE DISENADA

No arroje la herramienta al suelo; no golpee el armazén ni la use
como un martillo.

NUNCA USE LA HERRAMIENTA PARA JUGUETEAR
Esta herramienta no es un juguete; por lo tanto no la trate como
tal. Nunca juguetee con ella, ni se apunte a usted mismo ni a
otra persona, aun cuando crea que no esta cargada.

NUNCA ASUMAQUE LA HERRAMIENTA ESTA VACIA
Verfique que ho haya sujetadores en elcargador. Aun cuando
crea que esta vacia o desconectada, nunca se apunte ni apunte
a otra persona con la herramienta, porque podria dispararse un
sujetador que no esté a la vista.

NUNCA SUJETE EL GATILLO EN LA POSICION DE
CIERRE O DE FUNCIONAMIENTO

Nunca se debe manipular indebidamente o dejar inoperante el
gatillo, o sujetarlo en la posicién de cierre o defuncionamiento,
porque se podria disparar un sujetador al oprimirse el elemento
de contacto.

NO CARGUE SUJETADORES CUANDO LA LINEA DE
AIRE COMPRIMIDO ESTE CONECTADA, O CUANDO
EL GATILLO O EL ELEMENTO DE CONTACTO ESTE

OPRIMIDO.

Antes de cargar sujetadores en la herramienta, verifique que la

linea de aire comprimido esté desconectada y que ni el gatillo ni
el elemento de contacto estén oprimidos.

USE LA HERRAMIENTA SOLAMENTE SOBRE UN
MATERIAL DE TRABAJO

La herramienta debe funcionar sélo cuando esté en contacto
con el material de trabajo. Debe tener mucho cuidado cuando el
material sea delagado o trabaje cerca de las aristas del mismo,
porque los sujetadores podrian atravesar o salirse del material.

NO DEJE INOPERANTE NI QUITE EL ELEMENTO DE
CONTACTO

Esta herramienta estd equipada con un mecanismo de seguri-
dad, llamado elemento de contacto, para prevenir cualquier disp-
aro accidental. Nunca manipule indebidamente, deje inoperante,
ni quite el elemento de contacto. No use la herramienta a menos
que dicho elemento funcione correctamente, porque podria
producirse un disparo imprevisto.

DESCONECTE LA HERRAMIENTA CUANDO NO
LA ESTE USANDO

Siempre desconecte la herramienta de la linea de aire
comprimido cuando no la esté usando o al dejar su lugar de
trabajo. Nunca la descuide, porque cualquier persona que no
esté familiarizada con ella podria lastimarse o lastimar otros.

TOME LA HERRAMIENTA SOLAMENTE POR EL
MANGO

Siempre tome la herramienta sélo por el mango. Nunca la
tome por la manguera o con el gatillo oprimido, porque se
podria disparar un sujetador y herirlo o herir a otra persona.

NO ALTERE EL ARMAZON DE LA HERRAMIENTA

El armazon de la herramienta es un recipiente a presion y nunca
se debe grabar en su superficie el nombre de su compafiia, el
del area de trabajo, ni ningun otro detalle.

DESCONECTE LA HERRAMIENTA PARA HACER
REPARACIONES O ELIMINAR OBSTRUCCIONES
Nunca trate de eliminar obstrucciones o reparar una herra-
mienta sin haberla desconectado de la linea de aire compromido
y quitado todos los sujetadores.

USE SIEMPRE LOS ADAPTADORES APROPIADOS
PARA SU HERRAMIENTA

Se debe conectar a la herramienta solamente conectores
neumaticos MACHOS, para permitir que el aire de alta pre-
sion salga tan pronto como se desconecte la linea de aire
comprimido.

NUNCA coloque enlaces HEMBRAS de desconexion rapida
en la herramienta, porque atrapan el aire a alta presion al
desconectar la linea de aire comprimido, dejandola cargada y
lista para disparar por lo menos un sujetador.

NO EXCEDA LA PRESION NEUMATICA MAXIMA
RECOMENDADA

La herramienta debe funcionar sélo con la presion neumatica re-
comendada. No exceda la presion neumatica maxima marcada
en la herramienta. Verifique por lo menos dos veces al dia que
el calibre de la presion neumatica funcione correctamente.

Nuna use aire o gases envasado, como el oxigeno, para hacer
funcionar la herramienta porque podrian hacer que explotara.

INSPECCIONE LA HERRAMIENTA PARA LA OPERA-
CION APROPIADA

Limpie diariamente la herramienta y lubriquela como se re-
comienda. Nunca trate de hacer funcionar una herramienta
sucia o defectuosa.

USE SOLAMENTE PIEZASY SUJETADORES RECO-
MENDADOS POR PASLODE

Use solo piezas y sujetadores especificamente disefiados y
recomendados por Paslode para usar con esa herramienta
y para la tarea requerida. Si se usan piezas o sujetadores no
autorizados o se modifica de alguna forma la herramienta, se
pueden crear situaciones peligrosas. Vuelva a colocar todas
las etiquetas de precaucion que flaten. Consulte el diagrama
de la herramienta sobre el nimero de cada parte y su ubli-
gacion correcta.

A PELIGRO

ella o de dafos materiales o a la herramienta.

La falta de observacion de cualquiera de estas instrucciones puede ser causa de graves
lesiones personales, tanto al operador de la herramienta comoa quienes estén cerca de

Comuniquese con el representante de Paslode sobre la presentacién de Programa de Alerta sobre

Seguridad.



SISTEMAS NEUMATICOS

El zisterna neumético dobo estar correctamente
instalado y recibir mantanimisnto periddica-
mahls para gue todas [as herramientas de po-
tencia neumgstfca funcionen blen. El diagrama de
mas abajo muestra un slstema neumatico co-
rrectamants instalaca, A continuacién se deta-
llan las revfslones hecesarias para la instalacion
¥ el mantenimlonto da los sistemas neumaticos.

Instalacion de un sistema neumitico
para Interiores

- Revise que:

M Eldiametra interior de todas las lineas que

sumlnistran aire £ea bastante grande comao para
garanllzar un surminisira de aire adecuads.

1 L& linea principal 1enga una inglinacién de (1/16
de pulgada por pie) a partir del compresar,

O Existen almacenamientos de aire a lo largo de
las lineas muy largas.,

[ Las salldas de aire en las lineas secundarias
estén en |la parte superor de la llnea pringipal,

L] Existen valvylas de clerre en cada una de las
liness secundaras de toda el sistema,

O Las columnas de agua se axliondan desds gl
extrema inferior da cada inea secundaria,

[7 Se haya instalade on ol sistema un secador tipo
refrigeranta.

[ Las manguaras da aire comprimido scan tan
coras coino seq poaible,

1 Se slga un programa regular de mantenimisnto.

Instalaclén de un sistema neumditico
para exteriores
- Revise que:

O 3e hayan Insialado en el compresst un colector
de hymedad y un filtro/regulador/ubricador.

(1 Las mangueras de alre comprimido y los
adaptadares tengan la longitud suficiente para
que &l aire clrcuis sin problemnas. El didmatro
tnlnime de una manguera de airs eomprimido es
de 3/8 de pulgada v de 1/2 pulgada para
tualquiar aplicacion de mas de 7.60m,

[0 Las mangueras de aire comprimlde no midan
més de 45.70 i de longitud.

O Eleigtemna neumétlcs saa lubricado
peribdicamente,

[ 3e siga un programa regular de mantenimiento,

Unidades de filtro/requlador/lubricador

Las unidades de filtrofreguladorffubricador capaces
de proparcionar alre y proteccion suficientes a las
hemamientas Paslode® deben tener las siguientes
caratteristicas:

O Tamafio minima dal orficio a preshdn y
tem pe-ratura normales de 3/8 de pulgada

{1 Flros de 50 micrones o mas finos

Presién regulada de 0 a 120 psi

|

11 Lubricadores disefiados para coriemte de aire
baja o varishla

VALYULA DE &IERPE . _]- \
AEOLCTOR EM =T COMFPRESOR

unea

SECLMDARL DE 18-

FLG. O'E QIANMETRD
0 WAS GRAHDE

COLMHADE —
pram

8E DEBE oREWAR OWRAWENTE A MENOA GLE
B TE EOUPADA CON DRENAE AUTOMATIAL




SISTEMAS NEUMATICOS (continuacion)

Cémo calcular o tamafio del compresor

Use la tabla de consurme de aire del diagrama para
cada herramienta para calcular los requisitos de
funcipnamients de las herramientss. Las herramien-
tas Paslode® han sido disefiadas para funcionar efl-
cientementa ehtre 80 y 120 psi, y runca s& deben
usat a prasiones supariores a 120 psi, La tabla de
consymao de aire le permitira encontrar el tamano
correcto del compreser para reponer rapidamenits la
presion del aite en su heramienta.

Para usar la tahla necesita saber cuantas hernmian-
tas 58 usardn y aproximadaments cudntos sujeta-
dores aplicara, par minuto, cada herramienta de la
linea. Use esta ecuacion:

MNumero de herramiantas X promadio da sujsta-
dores/minuto/herramienta X 1.2 {factor de gegari-
dad) X consumo de aire (pieg’/min.festandar)

@ presion® [psi) = pies/min./estandar requeridas

Par ejempla:

10 herramientas X 30 suatadaresfminuto/
herrmlenta X 1.2 X 0.051 pias’/min festdndar®
(@ 100 psl) = 18.36 pies’/min festandar,

Esta clfra aparece en el diagrama comaspondiente
a catla herramienta,

lJ=ando la tabla de consuma de aire, este ejemplo
gemuestra que se naces/ta un compresar gué pro-
porcione 19 pies’fmin/estandar de aire, por lo
menosz, Como &h compresores se neces|ta aproxi-
madamente 1 hp para proporclonar 4 piesYmin fes-
tandar, &e reguiere, par o menos, Un compresor de
5 hp.

TABLA DE CONSUMO DE AIRE

. -ﬂ&ﬁ\
a

e

T

CONSUMN DE ATRE PESSMINESTAHDARISLLIETAD R
1

Cémo calcular 1a tuberia nacesarla

Por ejemplo, sl un compresor elactrden de 20 hp
proporciona aproximadamente 80 pies’/min. de aire
a 120 psi v 1alengltud de 1a linea princlpal es de
106.70 ™, [a tabla indica que el didmetro interlor de
la linea principal necesario pars ssta apllcacion
rdebe ser de 1 1/4 pulgadas como minima.

\E*ZE'II-_UH&E LONGITUD DE LA LIMEA (EH METAGS)
[FIES =51 #1-182 152-305 TO5-TE2 TE2-1524
CLUBKGE!
MINY DIAMETAO MIMIMAL DE LA LINEA [EN PUILGADME)
050 1 1 11fa 1z 1
B0-100 1 1/ 1744 2 2
100-2400 14 1= 2 afy 214z
200-50 2 &'fa a Y e
5001000 | 2'fa a 3 4 aifa

Importante: Alre comprimido {(80-104 psh

Mantenimlento dsl slatema neuméatico
- Revige (uea:

(7 Los adaptadores neumAali¢os esten apretados y
no haya pérdidas,

] Las columnas de agua, o los filros y las lineas
de aite comprimida se dreren diariamente, ¥
que los sistemas de drenaje automatlcos funcic-
nonh carrectaments.

] Las lineas de aire comprimida estén limpiaz
para evitar que sa congeten, especialmente &n
inviemo.

O Elfunclonamiento del lubrleador s examine
peridticamenta y que el suministra de lubricante
sea adecuado [Pieza N* 403720 de Paslods).

L] Se limpie el filro cada seis meses.

[ Solo se usa alre regulade y que eada regulador
funclone corregtameanle.




INSTALACION DE LA
HERRAMIENTA

A\ reucro 4

La presién de alre en la herramienta nunca
debe excedar 120 psi.

Su herramienta Paslode®ests lista para usarse y so
pueda instalar siguiendo estos pasos;

1.

SEGURIDAD: Antes de uzar la herramients,
tados los operadores y sug suparvisores inme-
diatos deben familiarizarse con las Instrucciones
da seguiidad de la pagina 2 de este manual,

Con sada herramienta se entrega una copia de
este manual y otra del diagrama de las
herramientas. Consarva estas publicaciones
para cualquier consulta futura. Ademas, sa in-

Gluye una tarjeta de ragistro, que debe llenarse v

tevolverse inmediataments e Pasiode para qua
sU herramienta quede registrada.

{2uite Ia cubierta plastica en la entrada del aire
de Ia herramianta antes de instalar el adaptadaor
mache. Se requiera un adaptador neumatico
tipo macho, que doscargue el alre de la
herramlerta cuando = desconedts la linea de
aire cormprimido.

Instale una unidad de fittrofreguiadorlubricador
con un calibre, tan cercatio al de la herramienta
como sea posible, de preferencia a menos da
tres metros. Consulte a secclén Slstemas
neurnéticos de este manual sobre la longitud v
tog regulsitos de las mangueras de aire com-
primide. En general, no se exlge ninguna oira
instalacién especial.

- Si el oparador usa una masa para trabafar, se
aconseja colosar la linea de aire comprimido de-
bajo de la misma. Se pusde colosar una pe-
quana bandeja en la parte infarior de la mesa
para guardar los sujetadores y la hemamienta
cuando no estén en uso.

. 8l la herramianta no funciona cuando sa conerta
por primera vez, na trate de repararla; llame de
inmediato al representante de Paslodea,

A\ PeLicro A

La presldn neurndtlca sn la herramienta
nurica dehes axceder 120 psi,

FUNCIONAMIENTO DE LA
HERRAMIENTA

Regulacion de la profundidad de colo-
cacldh (en hemamientas que tienen esta carac-
teristica)

A\ PELIGRO £}

Apunts 1a harramlenta en alguna direcclion en
g:.le ho haya peligro. Descondcisla de Ia

ante de alre comprimido y quitsls todos los
sufetadoras.

La profundidad de colocacién so logra regulando 2l
alemento de contacto. Afloje la contratusrca para
poder mover dicho elementa hacia ariba o hacla
zhajo, usanda una llave da 38 de puigada o una
llave inglesa de casquillo adaptador hexagonal de
5/32 de pulgadas,

Si la herramienta excede la profundidad deseada {la
cabeza del sujetador es impulsada por debajo de la
superficia da trabajo), baje el elemento de contacto.
Si los sujetadores sobresalen {la cabeza del sujeta-
dor no esta al misme nivel gue la superficie de tra-
bajo}, suba el slomenta da cantacto.

Mueva el alemento de contacto hasta gue la cabeza
de! sujetador quede a la profundidad degeada,

TUEReA S
TUERZA
SUBS PARA AUMENTAR LA
PROFLNPIDAD TIE
ELEMENTE DE/‘" COLOCACION
CONTACTO BAJE PARA DISMINUIA LA
PROFUNDIDAD OE
SOLOCACHIN

-




FUNCIONAMIENTO DE LA
HERRAMIENTA (continuacion)

Suba para'r
aumentar la
profundidad de
colocacion

Baje para ‘1‘
disminuir la
profundidad de
colocacion

Tornillo con

cabeza de casquillo ) Elemento de contacto
adaptador

para desatora la clavadora (continuacion)

Turn
adjustment
wheel in either
direction

Para desatorar la clavadora

Un problema tipico que puede encontrar es una
clavadora con clavos atorados. Debido al disefio
unico de la clavadora Paslode, es muy sencillo sacar
los clavos atorados:

1. Disconecte el aire.

Deslice el seguro para soltar la quia delantera
y hagala pivotear hacia adelante.

3. Quite las clavos atorados y empuje la hoja del
impulsador hacia atras hasta la posicion normal
de retorno.

4. Cierre la guia delantera y asegurela. Verifique
que el elmento de contacto no esté obstruido.

Colocaclén precisa  (Naranjado)

1 Tome firmemente la herramienta por el mango y
sosténgala de modo que la base del elemento
de contacto quede bien apoyada en el material
de trabajo.

[ Apriete el gatillo para disparar el sujetador.
[0 Separe la herramienta del material de trabajo.

[] Repita el mismo procedimiento con el proximo
sujetador,

impulsos sucesivos (de rebote) (Naranjado)

r Tome la herramienta firmemente por el mango.

[] Apriete el gatillo y mueva la herramienta
a lo large del material de trabajo con un
maovimiento de rebote, oprimiende el elemen-
to da contacto en los lugares donde qulera
colocar un sujetador,

[] Manteniendo apretado el gatillo, contine ha-
ciendo rebotar el elemento de contacto contra el
material de trabajo, colocando culdadasamente
la herramienta, como se indica més arriba.

[ Unavez que haya colocado todos los
sujetadores necesatios, deje de oprimir el
gatillo para evitar que salgan mas.

A\ reucro b

s

No sujete ni sostenga el gatillo con ninguna’
atra cosa qua no =ea la mano.

Funclonamiento en secuencia (Gris)

Eljuego de funcionamiento eh secuencia evita los
impulsos sucesives o “de rebote”.

M Oprima el elemento de contacto y mantengalo
apoyado contra el material de trabajo antes de
apretar el gatillo.

0 Después de haber impulsado cada sujetador,
suelie completamente el gatillo y levante la
herramienta del material de trabajo.



COMO CARGAR LA
HERRAMIENTA

Clavadora de Rollo de clavos
Paso 1: Tome firmemente la clavadora por el

mango con una mano y con la otra abra la pinza
de la cubierta del cargador. Despoés abra bien la

puerta del cargador.

Paso 2: Si fuera necesario, adapte la bandeja del
cargador a la longitud de los clavos, sacandola
un poquito para poder levantarla o bajarla a la

posicion deseada.

A PELIGRO
Tenga cuidado de no sacar demasiado la
bandeja, porque se podria desenganchar y
estirar el resorte.

Paso 3: Quite el retén de un rollo de clavos y coloque el
rollo en el cargador, de modo que la punta de los clavos se
apoye en la bandeja, teniendo unos 10 cm de clavos desen-

rolladc -

Paso 4: Haga deslizar la tira de clavos desenrollada a lo
largo de la parte superior del alimentador: ponga el primer

clavo entre el gancho del alimentador y localizador.

)
)

._l.:h
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Paso 5: Cierre cuidadosamente la puerta del cargador y

pongale el seguro.
o

Paso 6: Empuje hacia adelante el primer clavo hasta la
posicién de impulso, haciendo adelantar la herramienta un
ciclo contra la superficie de trabajo. La clavadora esta ahora
lista para usarse.



Clavadoras RHP-350 y
PowerMaster Plus™

Paso 1: Agarre con firmeza el mango de la clavadora.
Tire del transportador del cargador completamente
hacia la parte trasera del cargador hasta que se en-
ganche en su posicion de carga por medio del seguro
del cargador.

G@DQD@D %f/

Paso 2: Coloque una tira de sujetadores en la parte
superior del cargador, do modo que la punta de los
clavos quede hacia el area de la punta de la herra-
mienta.

Paso 3: Sujete el transportador con firmeza y oprima
el seguro del transportador. Deslice el transportador
hacia adelante hasta que haga contacto con los cla-
vos. La herramienta esta ahora lista para usarse.

o

3 o)
VA7 o o o )

N

Grapadora de serie T250-F16

Paso 1: Tome la clavadora firmemente con una
mano.

Paso 2: Coloque la tira de modo que la punta de
sujetadores quede hacia abajo del cargador.

Paso 3: Empuje firmemente el cargador hacia ad-
elante hasta que esté asegurado. La herramienta ya

esta lista para usarse.




Grapadora de serie T250A-F16

Paso 1: Alinee las cabezas del los clavos de aca-
bado angulados Paslode con el canal de clavitos
plateado en la parte posterior del cargador e intro-
duzca una o dos tiras. Empuje las tiras de clavos
hacia adelante.

Paso 2: Luego, mientras oprime la palanca de
liberacion, tire del seguidor hacia la parte posterior
del cargador hasta que el seguidor haya pasado la
ultima tira de clavos. Suelte la palanca del seguidor
y deje que el mismo mueve los clavos hacia adelan-
te dentro de la boca de la herramienta.

Paso 3: Cuando la flecha aparezca en el area de
recarga, marcada en el lado del cargador, usted
puede introducir una nueva tira de clavos. Cuando
la flecha de seguidor alcance al area de bloqueo,

la herramienta se bloquea automaticamente para
evitar su funcionamiento. Para desenganchar la her-

ramienta, recargue simplemente otra tira de clavos.

GRAPAS

Paso 1: Tire del transportador del riel hasta que
quede asegurado en el extremo del cargador. La

cubierta del riel se abrira automaticamente.

\\(l( \

O5IF,
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Paso 2: Coloque la tira de grapas en el riel del
cargador.

oo

Paso 3: Apriete el botén de apertura del se-
guro del transportador, o abra el transportador y
hagalo deslizar hacia adelente hasta ponerlo en
contacto con la tira de grapas. La herramienta
esta ahora lista para usarse.
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MANTENIMIENTO

El mantenimlanto de cualquiar harmmisnla Pasioded
gs simple. Sy funclonamiento &in problemas y |
prolongacion da la vida de la hertamienta aa logran
siguiendo un sancillo procedirmiantd,. | A5 RersonNas
phcargadas da usar y mantener & herrarmicnta deben
lagr las Instruceliones de eeguridad y mantanimienio,
Estudie los dingramas antes e hacar cualquier
reparacicn.

Las herramientas neumaticas daben rovisange
potiddicamente, y ge deben cambiar las pigeas
gastadas v deledoraidas para que |a herramianta siga
funcionanda con eliciencia ¥y gin peligra. Ademas, s
debe raviear la tabla da mantanimicnia
frecusntemants.

Cuando hace mucho frio

Cuando la temparatura es infarior & [ do

congrelamlents, las herramientas daban mnlenrss 4

la temporatyra amblente por ef matodo mas segure

convanisnte. De ko contratlo, aconsejamoa aaguir el

siguients procadimiento pura calentar |as plezaes da ia

hierramiants.

- Rlsminuya la preaidn regulada del airs
comprimide @ 30 psi,

= Cuite iodos s suetadores de |la herramienta.

= Conecte una linga de alte comptimide v haga
unos dieparcs al aire con la hemamisnla, L
proslidn reduclida del aive serd suficiente para
lograrks, El fJuncionaimlento a poca velocidad
tionda & calodar las partes movibles.
Disminuyando la velocidad del platdn es posible
der cierta slasticidad al arnorliguador y a los "0

rings".
A

Nunca 5o deben hacer dizparas al alra con la
herramiarta A alta presidon

FPELIGRO A

= Unawig quie 13 hetramisnta se haya calsntado,
Ajuete nuavaments el regulzdor @ (i presidn
aproplana para trabajar ¥ cargue de nueva |
herramicnta.

Jd  Ademds, oz operadores que trabajan al aire libro
o en areas sin culelHecan ron femperaturas
extrermadementa frias tisnen gu:

Usar an al lubricador &l aceita neurnridtics de
FPasloce con "antifreeze® N 219090 (8 oz.)

It Unha vez por asmana, s8gun &l wsw gud & o & 5
harramisnla, desamela v vela con el aolvente de
Paslodst® Piaza WN® 212088, frara /lIimnar
ruglquier auciedad y asegurarss de gue i
herramienta siga funcicnando bian,

A PRECALCION 4A

Munea use queroaén nl ningun solventa inflamakl
para limplar 1a herramlenta. j

Al usar solventes pera limpiar horeamientas
neuma&ticas se dastruya la calgidi capa di grasa
lubricante, que as aplica an |a fabrica, de |a pared dol
clingl y d= les "0 nnge*, Uee grasa Chemplex (Fiaza

N¥ 403734 da Paslodel) para redmplazar la capa e

grasa lubtleants.

4 Abra, por lo mencs digdamenls, &l drenaje del
tanque del compresor del aire para aliminar
cualquier humadad, cuando haga mucha fria o ef
grado de humedad sea muy alla. Paniendo ung
penuena rantlidad de descongelants an el tanguw
gvitard quo 1a humedad se congele.

Probar la harramlenta después de usarla

Despuas de reamplizar Una o MAs piezas, a8
importante comprobar si la harramients funciona camo
ez rebldo. Esto aaegura qua todas lus piceas ostén
puaslas como corresponde, y gue la harramienta es
segura ¥ funcionard correctaments.
werlligue gue ninguna pieze de la harramianta asta
floja.

O Compruebe quo ¢ @lementn de contacto haya sido
correctamente inatalado en relasion con ul galilio y
guw ambas pleFas se muevan librementa.

4 wenfigue que el cargador este colecadu
correctamente.

[ VYerfique qua la intormacidn sobra aeguridad, que
E5tA an |8 herramisntr, 588 legible.

I Use snlamente sujstadores aprobados por Paslooe
y compruabe que sean |os apropiados para su
aplicacion.

- Verifiqgue que s haya concctada fmMmeamente un
adaptanior macho a la herramienta.

-1 Freba la hamamienta impulsando sujetadones ah
un maderial de trabalo Idéntoo 8l de la splicacion.

- Werlloue que no haya pérdidas de aire &n la
harramisnto duranle tas prushas y revige |a
secuencia apropiada ds Tuncianamiento.

Assguresa da quu lodos Ins sujetadores sean
[rpuisadas A la miema profundidad y qua la
coben del s)|etador esté al res con el matarial de
trabajo.

Lubricaclén de la harramienta

Es muy impurlante lubicar la herramianta
correctamente, mantenienda [leng ¢ lubhcador de |a
linga de alre comprimido v comactaments regulads. Sin
la lubricacion apropiads 13 herramianta no funcionara
come es dabido y sus piezas s gastaran
prematyuramente.,

Lise el lubricante apropiado an el lubricadaor do 2 incs
ta aire coMpHmido. £l lubrcador debe ser del tipo para
corriente de aire baju u variable, y flene gue estar lleng
hasta el nival aprapiado. Use solu los lubncanbeds
recormendados por Paslode, porque otros lubricantes
podrin daniar ¢l cauchag de los "0 rings" y ofras piezas
de caucho. El lubrcante M™ 403720 <i: Fasiods {37
mlj e un aceite lubricants especial para aplicacionos
NeUMAlicas.

Sina 5o Instala un flltrofreguiadorubricedor en el
sistema neaumatico, s horramlentas netmaticas
debean a=ar ubricadas, por o menus, diarbamante,
p:;mienr,in antre & y 20 gotas de aceits, sAgUN Sa: &)

de trabijo qui S8 realice, directBments 8 travas
CFD | adaptador mache.

Usanda la siguiants toble do mantenimisntn &2 posible
resalvar r‘ﬂpiga y facilmeants la mayoriz de s poouios
problemas. S1un determinado problema persists,
COMuUMIuUesE coh el rapresentanta de Paslods.



MANTENIMIENTO (continuacion)
TABLA DE MANTENIMIENTO

A\ precaucioN A\

Degconecte la herramlenta al hacer cualguier
reparacion o eliminar cualquler obstruceidn.

ACTIVIDAD

POR QUE

COMO

Dranar & filtra de la linea de
alre somprimido (todos los
dias),

Para evitar que se acumulen
la humedad ¥ la suciedad.

Abra la llave de escape,
{La maycria de los sistemas
neumaticos la tienen.)

Mantener lleno el lubricadaor.

Fara mamtener lubricada la
heramienta.

Liena con lubricante neuméatico
Paslode: M 403720 {237 mi).

Limplar ¢! elemento del filtro;
luego, soplar aire a través dal
filtra @n direccian opuesta ala
carrienta normal,

Fara evitar que |1a suciedad
abstruya el filtro.

Lawve con agua y [abidn, o siga
las instrucciones del fabricante.

Verificar que todos los torni-
llos de |a herramienta esten
apratados,

Para evitar pérdidas do aire y
asegurar el buen fuciona-
miento de la herramienta.

Revise diarismente los tornilios.

Revisar si el elemento de con-
tacto funciona correctamants.

Para pramaver la sequridad
del operador y el buen
funcienamianto da la
herramientsa,

Limpielo con aire todos (os dias,

Mantener limpios los
mecanismos dal cargador y
del aiimentador,

Fara prevenir que se obs-
truyan los sujetadoras,

Limpielaz con aire todos los
dias.

Lubricar los "0 rings™ gue se
hayar reemplazado.

Para prolongar la vida de la
harramianta y su fun-
cionamienta adecuade.

Usa grasa lubrfcante Champlex:
M® 403734,

Usar solamente piszas de re-
puesta de Paslode*

Para que Iz herramienta con-
tinde funcionando eficiente-
mente ¥y mamtener vigente la
garantia de Paslode.

Eolicite al representants de
Paslode cualquier pieza de re-
puesto que necesite,
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DETECCIONY CORRECCION DE FALLAS

A\ precaucion dh

Degconecte |8 harramienta al hacer coalgular
raparacion o eliminar cualquier obstrucckon.

PROBLEMA

SOLUCION

Loz sujstadores na penetran completamenta en 13
maders.

Cambie la posicién ded dementd da comtaclo
{mcarte |a longitud).

Almente la precidn de aire (o debe excedet 120 psi).

Los sujatadoras penetran ben durante |85 oparaciones
nammales, pero fallan a valonidadas mds altag,

Aumenta al fluja de alre & la harmmianta; use ineas
de zire compritnido mds grandes (32 da pulgada ge
difmetrn eoma minimeo).

Los sujelacdores penetran demesiado en la madeta.

Cambia la positl4n del elemeanto de contacio falargue
la langitud).
Ry 2ca la presién del aire.

Loz sujstadoros se acumulan enta punta de ta
hierramients.

Abra & segum delantero, quite & sujetador abstrido
y cierme bian = sogUrs.

{3 hemamienta “salta® mlentras eatd funcicnandeo; de
wez an cuande no Impulsa sujstadores.

Comprushe s ¢ carador tisne los sujetadares
apropisdos. El transportador debe daslizarse sin difl-
cultad. LImpialo para guitar cualquier suciedad.

verilique que &2 usan los sujetadores apropiados.
Lise solamenta sujatadores gue relinan las espacifi-
caslones de Paslode.

Aumants al fu)n de alra & la hermmisnta; use neas
de aira comprimide mas grandes (3/2 de pulgada de
didmatra coma Mminima).

Ajzte o elements da conlack donde aea posible,

Ls hemamienta fungiona, pem no dizpare eujatadorss.

Compruehe 2 el cargador tiane los sujefadares
apropiados. Lo sUjetadores deban deslizarss flitre-
mente ain presian deol tAnspotador.

Ahra el sequro dalanters o aflu|e < batdn del car-
padat ¥ revize si hay euciedad o algurs ohatrucckdn
an al arca de la punta, Limpisla si es negegarls.

Aumenta |a presién di: aire {ha debe axcader 120
Pl

Hay pardidas de aire: on I calkserta cuando la herra-
mienta e=td conectada a la linea de alre camprimido.

Apriete s Emllos.
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GARANTIA

3

Paslode

An lllinois Tool Works Company

888 Forest Edge Drive
Vernon Hills, Illinois 60061

TERMINOS DE LA GARANTIA

Pas|ods® garantiza que sus herramlentas neumati-
£as. BUS piezas y accesorfas, que hayan sido com-
prados nuevos, estan libres de defectos de matetial
y fabricacién {excluyendo las piezas que sufren
desgaste), por f perinde indicade mas abajn a par-
tir de la fecha de compra del comprader original.

GARANTIA LIMITADA DE 90 DIAS

La garantia imitada de 90 dias cubre todas |as
piezas, con excepeién de las que estén especifica-
mente cubiettag par una garantia adigional.

GARANTIA LIMITADA ADICIONAL PARA

APLICAGIONES EN ELL LUGAR DE
COMNSTRUCCION

Todas las piezas fundidas del armazén v de la cu-
bierta estan cublertas por una garantia de un afn.
Tadas las piezas dal cargador estan cubisrtas por
una garantla de seis meses,

FIEZAS QUE SUFREN DESGASTE NORMAL
Las siguientes piezas se consideran comao piezas
que suifren desgaste normal y no estdn cubiertas
por ninguna garantia.

« Amortiguadar

* Hojas del impulsor

= "0 rings"

» Aniflos del pistén

DECLARACION DE LA GARANTIA

Paslade® asume Onicamenté 1a responsabilidad dz
reponer cualquier pieza o accesorin que e com-
pruabe que esté defectuoso deniro del periodo as-
pecificado. Cualquier pieza o acccesorio de re-
puesto, entregado de conformidad con esta garan-
tia, gozaré de la garantia por el petiodo restante de
la garantia que cubria a la pieza o al accesario re-
puestos.

Se cancelari esta garantia para cualquier
herramienta que haya sido usada incorrectaments,
danada acccidental o intencionalniente, usada con
sujetadores que no relnan fas especificaciones, el
tamafio o la calidad de Pasdole, s alagque nosale
haya dado el mantenimiento o el uso adacuado, o
que haya sido reparada ¢on pigzas que no sean
marca Pasiode, o que en opinidn de Paslode hayan
sido modificadas o reparadas de manera que afecte
0 sea cantraria al funcionamiento de la herramisnta,

PASLODE NO OTORGA NMINGUNA GARANTIA
EXPLICITA Q IMFPLICITA CON RESFECTO A LA
COMERCIALIZACION O ADAPTACION AL USO
PREVIZTO, O DE CUALQUIER OTRA MATL-
RALEZA, CON EXCEFCION DE LO DECLARADO
ANTERIOHRMENTE, y la responsabilidad de
Paslode, TAL COMO SE INDICA Y SE ASUNE
MAS ARRIBA resmplaza a todas las otras garan-
tias gue se desprendan o estén en conexidn con el
uso y funcionamienta de la herramienta, excepto
segun Io estipulen las leyes partinentes. PASLODE
MG ES RESFONSABLE POR RINGUN DANO DI-
RECTQ, INDIRECTO O CONSECUENTE, IN-
CLUYENDO, AUNQUE NCQ SE LIMITE AL MISMO,
CUALQUIER DANC COMO RESULTADY) DE LA
PERDIDA DE FRODUCCION O GANANCIAS AN-
TICIPADAS, DESECHQ DE MATERIALES, Al)-
MENTO EN EL COSTO DE LA OPERACION O DE
CUALGHUIER QTRA MAMNERA.

Paslode se reserva el derecho de cambiar las especificaciones, el equipe o los di-
$enos en cualquier momento, sin aviso previo y sin ineurrir en obligacién alguna,



